01_Fur Deklarationsverfahren 1

Nr. LE_0532013501_00_M_ Aluminium Unterkonstruktionssysteme

v WURTH

LEISTUNGSERKLARUNG

Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: Aluminium Unterkonstruktionssysteme

Bauteilbezeichnung:

Wandhalter, Strangpressprofile, Agraffen, Halter

Verwendungszweck(e): Unterkonstruktion fur vorgehdngte hinterliftete Fassaden
Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Str. 12 - 17
) D - 74653 Kinzelsau
System(e) zur Bewertung und Uberprifung der System 2+

Leistungsbestdndigkeit:

Harmonisierte Norm:
Notifizierte Stelle(n):

Erklarte Leistung(en):

EN 1090-1:2009+A1:2011

0035, TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln -

Deutschland

Geometrische Toleranzen

gem. EN'1090-3 / Fertigung KL I

Bruchzghigkeit

Fir Aluminium nicht erforderlich

Schweileignung

EN AW 6063 T66, EN AW 6060 T66/ T6, EN AW 5754 H22/32
nach EN 1011-4 und EN 1999-1-1

Brandverhalten

Material in Klasse Al eingestuft

Freisetzung von Cadmium

NPD

Freisetzung radioaktiver
Strahlung

NPD

Unbehandelt, bzw. eloxiert nach EN ISO 7599; bzw. pulverbeschichtet

Daverhaftigkeit nach EN12206-1
Bemessung nach EN 1999, siehe Entwurfsvorgaben und Berechnungen extern
Herstellung Nach der Bauteilspezifikation gemaR Anhang und EN 1090-3

Ausfihrungsklasse

EXC2

Montage

NPD

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Leistung technische

Spezifikation
Ausfihrungsnorm EN1090-3

EN1090-1:2012-03
Ausfihrung von
Stahltragwerken und
Aluminiumtragwerken
(Konformitatsnachweis-
verfahren fir tragende
Bauteile)

Sonstige Normen, Richtlinien
und Spezifikationen

EN ISO 3834-3, EN ISO 3834-4, EN 1090-3:2008-12

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erkldrten Leistung/den erkldrten Leistungen. Fir die Erstellung der
Leistungserkldrung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

%ﬂﬁ

/

T s Ohef) Sl

Raphael Roesch Olaf Sippel

14.09.2026 08:42:37 [UTC+2] _ 08.09.2026 09:39:55 [UTC+2]
Raphael Rosch Olof Sippel

(Prokurist - Bereichsleiter Qualitét) (Leiter Abteilung GIP Fassade)

Kinzelsau, den 04.09.2026

Nr. LE_ 0532013501_00_M_ Aluminium Unterkonstruktionssysteme -1-
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Nr. LE_0532013501_00_M_ Aluminium Unterkonstruktionssysteme

v WURTH

LEISTUNGSERKLARUNG

Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: Aluminium Unterkonstruktionssysteme

Bauteilbezeichnung:

Verwendungszweck(e): Unterkonstruktion fur vorgehdngte hinterliftete Fassaden
Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Str. 12 - 17
) D - 74653 Kinzelsau
System(e) zur Bewertung und Uberprifung der System 2+

Leistungsbestandigkeit:

Harmonisierte Norm:
Notifizierte Stelle(n):

Erklarte Leistung(en):

Wandhalter, Strangpressprofile, Agraffen, Halter

EN 1090-1:2009+A1:2011

0035, TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln -

Deutschland

Geometrische Toleranzen

gem. EN1090-3 / Fertigung KL. II

Bruchzahigkeit

Fir Aluminium nicht erforderlich

Schweileignung

EN AW 6063 T66, EN AW 6060 T66/ T6, EN AW 5754 H22/32
nach EN 1011-4 und EN 1999-1-1

Brandverhalten

Material in Klasse Al eingestuft

Freisetzung von Cadmium

NPD

Freisetzung radioaktiver
Strahlung

NPD

Daverhaftigkeit

Unbehandelt, bzw. eloxiert nach EN 1SO 7599; bzw. pulverbeschichtet
nach EN 12206-1

Bemessung

nach EN 1999, siehe Entwurfsvorgaben und Berechnungen

Verformung i. GZT

NPD

Ermidungsfestigkeit

NPD

Feuerwiderstand

NPD

Herstellung Nach der Bauteilspezifikation gemaR Anhang und EN 1090-3
Ausfihrungsklasse EXC2
Montage NPD

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Leistung technische

Spezifikation
Ausfihrungsnorm EN1090-3

EN 1090-1:2012-03
Ausfihrung von
Stahltragwerken und
Aluminiumtragwerken
(Konformitatsnachweis-
verfahren fir tragende
Bauteile)

Sonstige Normen, Richtlinien
und Sperzifikationen

EN1SO 3834-3, EN ISO 3834-4, EN 1090-3:2008-12

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erkldrten Leistung/den erkldrten Leistungen. Fir die Erstellung der
Leistungserkl@rung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

" T s (9@% QWE
Raphael Roesch Olaf Sippel
. 14.09.2026 08:42:35 [UTC+2] 08.09.2026 09:39:54 [UTC+2]
Kapnaet Koscn Olof Sippel
(Prokurist - Bereichsleiter Qualitat) (Leiter Abteilung GIP Fassade)

Kinzelsau, den 04.09.2026

Nr. LE_ 0532013501_00_M_ Aluminium Unterkonstruktionssysteme -2-
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LEISTUNGSERKLARUNG

Nr. LE_0532013501_00_M_ Aluminium Unterkonstruktionssysteme

7. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: Aluminium Unterkonstruktionssysteme
Bauteilbezeichnung: Wandhalter, Strangpressprofile, Agraffen, Halter

8.  Verwendungszweck(e): Unterkonstruktion fur vorgehdngte hinterliftete Fassaden

9. Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG

Reinhold-Wirth-Str. 12 - 17
D - 74653 Kinzelsau

10.  System(e) zur Bewertung und Uberprifung der System 2+
Leistungsbestandigkeit:
1. Harmonisierte Norm: EN 1090-1:2009+A1:2011
Notifizierte Stelle(n): 0035, TUV Rheinland Industrie Service GmbH, Am Grauen Stein, 51105 Kéln -

Deutschland

12.  Erklarte Leistung(en):

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Leistung technische
Spezifikation
Ausfihrungsnorm EN1090-3
Geometrische Toleranzen gem. EN'1090-3 / Fertigung KL |1
Bruchzghigkeit For Aluminium nicht erforderlich
SchweiRei EN AW 6063 T66, EN AW 6060 T66/ T6, EN AW 5754 H22/32
crwerbeigning nach EN 1011-4 und EN 1999-1-1
Brandverhalten Material in Klasse Al eingestuft
Freisetzung von Cadmium NPD EN 1090-1:2012-03
Freisetzung radioaktiver Ausfihrung von
elseizung radioaxtive NPD Stahltragwerken und
Strahlung -
. . Aluminiumtragwerken
Daverhaftigkeit Unbehandelt, bzw. eloxiert nach EN ISO 7599; bzw. pulverbeschichtet nach (Konformitétsnachweis-
EN 122061 verfahren fir tragende
Bemessung Zur Verfigung gestellt vom Auftraggeber Bauteile)
Verformung i. GZT NPD
Ermidungsfestigkeit NPD
Feuerwiderstand NPD
Herstellung Nach der Bauteilspezifikation gemaR Anhang und EN 1090-3
Ausfihrungsklasse EXC2
Montage NPD
Weitere Normen, Richlinien | ¢\ 155 3343, EN IS0 3834-4, EN 1090-3:2008-12
und Sperzifikationen

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erkldrten Leistung/den erkldrten Leistungen. Fir die Erstellung der
Leistungserkl@rung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

g P CHASIN)

Raphael Roesch Olaf Sippel

14.09.2026 08:42:33 [UTC+2] 08.09.2026 09:39:53 [UTC+2]
Raphael Résch Olof Sippel

(Prokurist - Bereichsleiter Qualitat) (Leiter Abteilung GIP Fassade)

Kinzelsau, den 04.09.2026

Nr. LE_ 0532013501_00_M_ Aluminium Unterkonstruktionssysteme -3-
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